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《磁悬浮支承分类与编码》编制说明 

（征求意见稿） 

一、工作简况 

（一）任务来源 

本项目由全国磁悬浮动力技术基础与应用标准化工作组（SAC/SWG28，以下简称

工作组）提出并归口管理，任务来源于国家标准化管理委员会 2025 年 9 月 5 日下发的

《国家标准委关于下达 2025 年第八批推荐性国家标准计划及相关标准外文版计划的通

知》，通知中下达了项目名称为“磁悬浮支承分类与编码”、计划编号为“20254690-T-469”

的标准制定计划，计划完成时间为 2027 年 3 月 5 日。 

（二）标准制定背景 

磁悬浮支承是利用磁场力悬浮支承转子载荷且没有机械接触的支承系统，是提升

磁悬浮动力装备节能降噪等重要性能的核心部件。与传统支承方式相比，磁悬浮支承

的转子与定子之间可实现无接触摩擦的相对运动。具有无机械接触、无润滑、低噪音、

低能耗、免维护、长寿命等显著优势。该技术是我国实现双碳战略目标的重要支撑，

有望形成新型磁悬浮动力装备万亿级大产业。 

磁悬浮支承技术于上世纪五六十年代走出实验室，并在工业领域得到成功应用。

经过数十年的发展，技术日趋成熟，相关标准化工作也取得一定进展。国内外企业和

团体积极推动该领域的标准化工作：国际上已发布磁悬浮相关标准，如 ISO14839《装

备主动磁悬浮轴承的旋转机械振动》系列标准，国内已发布 GB/T 40678—2025《磁悬

浮动力技术  术语》、GB/T 47113—2026《主动磁悬浮轴承稳定性评价》，GB/T 47117

—2026《主动磁悬浮轴承定子检测方法》等国家标准。但目前国内外尚无直接与磁悬

浮支承分类与编码相关的国家标准或行业标准。 

磁悬浮支承属于新兴技术领域，本标准的制定将建立磁悬浮支承的分类原则、分

类方法与编码编制规则，规范磁悬浮支承的信息分类及管理，便于技术交流，引领行

业发展，推动磁悬浮动力技术及上下游相关产业链的协同发展与进步。 

（三）起草组成员分工 
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起草组成员具体分工见表 1。 

表 1  标准起草组成员分工 

序号 工作阶段 主要任务 起草单位 成员 

1 标准策划 
标准研制方案、标准提案

策划、重大问题决策 

山东天瑞重工有限公司 李永胜 

武汉理工大学 胡业发 

西南交通大学 邓自刚 

苏州苏磁智能科技有限公司 尹成科 

2 立项准备 

调研并编写立项提案介

绍、立项建议书、立项申

报书等申报材料；编写立

项答辩材料等 

山东天瑞重工有限公司 何小宏、王岳 

北京航空航天大学 郑世强 

中车株洲电机有限公司 周亮 
湖南凌翔磁浮科技有限责任

公司 
周文武 

山东磁悬浮产业技术研究院

有限公司 
王献忠 

3 起草标准 

确定整体思路、资料收集

及整理分析、初稿撰写、

参数提供、草案校对、内

部协调 

山东天瑞重工有限公司 赵明师、王岳 

武汉理工大学 胡业发 

西南交通大学 邓自刚 

苏州苏磁智能科技有限公司 尹成科 

北京航空航天大学 郑世强 

中车株洲电机有限公司 周亮 

山东磁悬浮产业技术研究院

有限公司 
王献忠 

4 校对标准 
校对标准草案，并提出修

改意见 

山东天瑞重工有限公司 赵明师 

北京航空航天大学 郑世强 

清华大学 时振刚 

浙江高旋动力装备有限公司 祝长生 

中车株洲电机有限公司 周亮 

湖南凌翔磁浮科技有限责任

公司 
周文武 

苏州苏磁智能科技有限公司 尹成科 

西南交通大学 邓自刚 

武汉大学 许贤泽 

山东恒心医疗器械有限公司 刘淑琴 
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序号 工作阶段 主要任务 起草单位 成员 

果栗智造(上海)技术股份有

限公司 
代涛 

5 组织研讨 
组织研讨会、审核标准文

本内容 

浙江高旋动力装备有限公司 祝长生 

山东天瑞重工有限公司 王岳 

北京特种机械研究所 张艳清 

山东恒心医疗器械有限公

司、 
刘淑琴 

天瑞磁浮智能制造（山东）

有限公司 
李致宇 

6 征集意见 
组织座谈、走访、邮件征

集意见 

工作组秘书处 秘书处人员 

山东天瑞重工有限公司 赵明师、王岳 

山东磁悬浮产业技术研究院

有限公司 
王献忠 

国防科技大学 龙志强 

7 审查报批 
标准内容审查、征集意见

汇总及处理 

山东天瑞重工有限公司 赵明师、王岳 

天瑞磁浮智能制造（山东）

有限公司 
李致宇 

工作组秘书处 
全体委员、秘

书处人员 

8 报批材料编写 按要求准备报批材料 
工作组秘书处 秘书处人员 

山东天瑞重工有限公司 王岳 

9 宣贯实施 编写解读材料、培训推广 

工作组秘书处 秘书处人员 

山东天瑞重工有限公司 王岳 

武汉理工大学 胡业发 

西南交通大学 邓自刚 

（四）主要工作过程 

按照国家标准委的要求与项目组的进度计划，《磁悬浮支承分类与编码》国家标

准起草组完成了以下工作： 

1. 启动阶段 

2024 年 6 月，组建起草组，针对磁悬浮支承的分类情况进行调研分析，确定了标

准草案的编写框架及其主要内容。 
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2. 起草阶段 

2024 年 7 月—11 月，系统检索收集磁悬浮领域已发布的书籍及论文。并展开分析

和整理。 

2024 年 12 月 6 日，在济南召开的工作组年会上提出了标准申报提案，经委员研讨

会一致同意立项申报。 

2025 年 12 月，起草组对标准草案进行研讨、论证，结合讨论结果对标准文本进行

补充完善，形成标准草案第二稿。 

2026 年 3 月 4 日，工作组秘书处组织通过视频研讨会进行研讨，共提出修改建议

27 项，其中采纳 26 项，部分采纳 1 项，对标准草案和编制说明进行完善。 

2026 年 4 月 21 日，组织第二次视频研讨会，共提出修改建议 25 项，其中采纳 23

项，未采纳 2 项，对标准草案和编制说明再次进行补充完善。 

2026 年 4 月，结合前期研究、调研、讨论的结果，形成标准征求意见稿，提交工

作组秘书处，面向全社会公开征求意见。 

二、标准编制原则和主要内容 

（一）编制原则 

1. 规范性原则 

本标准在结构和编写上符合 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第 1 部分：标准

化文件的结构和起草规则》和 GB／T 20001.3—2015《标准编写规则  第 3 部分：分类

标准》的规定，文字表述力求准确简明，内容严谨合理，保证标准编写质量。 
2. 适用性原则 
本标准编写时充分考虑磁悬浮支承的分类原则和分类依据，采用线分类法，精确

划分了磁悬浮支承的种类，使标准具有较强的适用性、前瞻性和可操作性。 
3. 扩展性原则 

本标准按专业属性对磁悬浮支承进行分类，其产品编码具有唯一性和扩展性。符

合相关法律法规、国家产业政策及国家管理需要，满足国家标准委国家标准立项指南

重点支持领域和方向的要求。 

（二）主要内容及确定依据 
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本标准描述了磁悬浮支承的分类原则和方法、代码结构与编码规则，适用于磁悬

浮支承设计、生产、统计和使用过程中的信息分类与管理。 

1. 磁悬浮支承分类原则及方法 

磁悬浮支承分类的原则是依据用途、承载方式、控制特性、应用场景等不同属性，

用最少的层次结构，对统计调研获得的各类磁悬浮支承的各类学术名称进行分类。采

用线分类法将磁悬浮支承分为大类、中类、小类和细类4个层级。编写依据：磁悬浮产

业发展现状、应用场景调研及GB/T 20001.3—2015《标准编写规则  第3部分：分类标

准》。 

2. 磁悬浮支承的分类形式 

本标准合理运用线分类法，精确划分磁悬浮支承的种类，实现磁悬浮支承种类的

精确划分，既符合学科属性又满足产业应用需求。采用线分类法对磁悬浮支承进行交

叉分类，便于实际使用的需求和便捷性。 

编写依据：磁悬浮支承的分类形式依据磁悬浮产业目前发展现状、磁悬浮支承应

用场景调研及GB／T 20001.3—2015 《标准编写规则  第3部分  分类标准》。 

3. 磁悬浮支承分类代码表 

磁悬浮支承分类代码表主要与分类层级相对应。分类代码用一位阿拉伯数字（1、

2、3……）表示；大类以下各层不再细分，用数字“0”补齐直至第四位，如 1000、1200、

1300 等。中类、小类和细类的代码，可根据需要设立 “其他”收容项，为了便于识别，

收容项的代码尾数统一为“9”。小类和细类代码之后预留空码，用于未来新增分类。 

编写依据：已发布的编码标准、本标准分类层次及线分类法。 

（三）解决的主要问题 

随着电子器件、信号处理以及控制理论等技术的进步，磁悬浮支承技术通过技术

创新与产业升级，已成为新一代高速旋转设备的核心技术。磁悬浮支承市场规模不断

扩大，在物联网与智能控制技术的成熟的推动下，磁悬浮支承装备正向智能化、数字

化方向发展，应用场景向国防科技、航空航天、海工装备、交通等高端领域扩展。磁

悬浮支承种类和需求日益增长，却缺少统一的分类与编码标准。 

1.建立磁悬浮支承分类与编码原则，填补该领域国家标准空白。 

2.编制磁悬浮支承代码，解决信息传输与管理问题，促进技术交流。 

3.建立磁悬浮支承基础标准，推动技术应用，引领行业健康发展。 
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三、标准主要应用说明及预期效益 

（一）主要应用说明 

本标准是继 GB/T 46078—2025《磁悬浮动力技术 术语》之后又一项基础通用类标

准。本标准的实施将有效解决磁悬浮行业内因分类模糊、编码不统一导致的产业链协

作障碍，将被全国主要磁悬浮装备制造企业、检验检测机构及终端应用单位广泛采用。

特别是在磁悬浮轴承、磁悬浮交通及磁悬浮飞轮储能等细分领域，分类与编码体系已

成为产品全生命周期管理（PLM）和工业互联网平台的数据基石。主要应用场景有： 

1.产品设计图纸（CAD）到物料清单（BOM）的自动对应，统一企业资源计划系

统（ERP）与PLM数据； 

2.设计院项目中技术选型及数字化建模，实现模块化比对； 

3.磁悬浮设备故障报修时，通过编码扫描，支撑远程诊断，实现备件精准供应； 

4.规范性能表述，第三方检测机构依据编码出具统一报告。 

（二）预期经济效益、社会效益和生态效益 

1. 经济效益 

本标准的制定将统一磁悬浮支承的分类与编码规则，消除因分类模糊、编码不一

致导致的产业链协作障碍，降低设计、生产、采购、运维等环节的沟通成本与管理成

本，促进上下游高效协同，避免因信息错配产生的经济损失，推动磁悬浮支承技术的

大规模产业化应用。 

2. 社会效益 

统一的分类与编码体系将助力磁悬浮支承技术在全行业范围内的规范应用，降低

技术门槛，促进知识共享与成果转化。同时，为产品全生命周期管理（PLM）、工业

互联网平台及智能制造提供数据基础，支撑传统装备制造业向数字化、智能化转型，

提升我国磁悬浮动力装备产业的整体竞争力。 

3. 生态效益 

磁悬浮支承具有无机械接触、无润滑、低噪音、低能耗、免维护、长寿命等显著

节能环保优势。本标准将推动该技术在鼓风机、真空泵、压缩机、飞轮储能、低温余

热发电等高效节能装备中的规范化应用，加速在水泥、造纸、污水处理、热电、化工、

制药、海工等领域的产业化推广，助力我国“双碳”战略目标的实现。 



 
 

7 
 

四、与国际、国外同类标准对比情况 

国际、国外无磁悬浮支承分类与编码的相关标准。 

五、以国际标准为基础的起草情况 

不涉及国际标准。 

六、与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性 

本标准与相关标准、现行相关法律、法规及强制性标准协调一致。 

七、重大分歧意见的处理经过和依据 

无重大分歧意见。 

八、标准中涉及的专利、知识产权说明 

本标准不涉及专利及其他知识产权问题。 

九、贯彻标准的要求和措施建议 

建议本标准自批准发布之日起 6 个月后实施。由工作组组织标准主笔单位进行宣

贯实施，使全社会企事业单位及检测教育机构尽快掌握、运用本标准。 

十、其他应予说明事项 

1. 公平竞争审查 

根据《公平竞争审查条例》《公平竞争审查条例实施办法》相关规定，对国家标

准《磁悬浮支承分类与编码》全文进行了公平竞争审查，未发现存在设定歧视性技术

门槛、限制市场主体准入或强制指定单一供应商等排除、限制竞争的内容，符合公平

竞争审查要求。 

2. 版权情况说明 

本标准为自主制定，未采用任何国际、国外及国内受版权保护的现有标准文本，
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内容完全原创，不存在版权侵权风险。 

 

 

 

 

 

标准起草组 
 

2026 年 4 月 26 日 
 

 

 


